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йокцментация

Л Б. 10691.20.000СБ Сборочный чертеж

Детали

Л / Б. 10691.20.001 Скоба /

Л Б. 10691.20.002 Флонец глрхой /

Под
 п

. и 
дат

а 
1В 

зам
. и

нд
. №

\ 
Ин

д. 
№ 

ди
бл

. 1 
Под

 п
. и 

дат
а 

II

Б.10691.20.000
Изм Лист № до ком. Подп. Вата

1
%

Разраб. Коломиоц 05.10

Крышка
Лит. Лист Листод

Прод. <5Ъедяшед 05.10 1
Рцк.КГ 1ажцхно 05.10
Н.контр. 1ажцхно 05.10
Утд.

Копировал_____________________ Формат А 4
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1. Сборка ручная электродугодая Злектрод 3 -^2  СОСТ 9^67-75..
2. Сдарные шды выполнять по СОСТ 526^-80.
3. Продольные отклонения размеров ±/Т16/2.
4. Размеры для спрадок
5. Покрытие-змаль М/1-12 СОСТ 975^-76 по грунту СФ-020
т Уб-ю-т о-8к

Изм. /¡ист
Разраб.
Проб.
Т.контр.
Рцк.КГ
Н.контр.
Утб.

№ боким.
Колонией
Федяшед

Мажцхно
Мажцхно

Подп. Лата
05.10
05.10

05.10
05.10

Б.10691.10.000СБ
Лит. Масса

213
Масштаб

и
Лист I Листод 1

Копировал Формат АЗ
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1. Сварка ручная злектродуговая Злектрод 3 -^2  СОСТ 9^67-75..
2. Сдарные шды выполнять по СОСТ 526^-80.
3. Предельные отклонения размеров ±/Т16/2.
4. Размеры для оправок
5  Покрытие-змаль М/1-12 СОСТ 975^-76 по грунту СФ-020 
ТУ6-10-Ш 0-84-.

Б. 10691.10.0ООСБ

1

Им. Лист
Разраб.

№ доком. Подп. Лата
Коломиец 05.10

Прод. Федяшед 05.10
Т.контр.

Лит. Масса

21
Масштаб

и
Лист I Листод 1

РцкКГ Мажцхно 05.10
Н.контр. Мажцхно 05.10
УтВ.

Копировал Формат А4
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Приме­
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Документация

Л Б. 10691. Ю.ОООСБ Сборочный чертеж

Детали

Л / Б 1069110.001 Стакан /

Б. 10691.10.002 /7ист
£  1 ГПГТ 1ППП1 7 /п Ь-Ч-Ша 177Ш-/Ч- 

//иСШ г  1 гпгт у  /'11 00Ш Ж 1 и11 !чш /-07

600+2,2 /  600+2,2 мм /

Пр
дп

. 
и 

дат
а 

1В 
зам

. и
нд

. №
\ 

Ин
д. 

№ 
ди

бл
. 1 

Под
 п

. и 
дат

а 
II

Л Б 1069110.003 Рцчка 2

Б.10691.10.000СБ
Изм Лист № доки м. Подп. Пата

1
%

Разраб. К'оломиец 05.10 Лит. Лист Листов
Прод. <5Ъедяшев 05.10 Ппп 7 О 1
Рцк.КГ 1ажцхно 05.10 'гт ппк'п
Н.контр. 1ажцхно 05.10
Утв.

Копировал_____________________ Формат А 4
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ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ

Тара для хранения поврежденных 
ртутьсодержащих электроламп.

( н а и м е н о в а н и е  и з д е л и я )

Б.10691.00.000
о б о зн а ч е н и е  изд ел и я

Дата выпуска

¡н а и м е н о в а н и е  за в о д а  и зго то в и тел я )

Заводской номер.

Изм. Лист № доки м. Подп. Вата
Б.10691-ПС

1
Разраб. Колоиец 05.10
Проб Фодяшев 05.10
РцкКГ Мажцхно 05.10
Н.контр. Мажрхно 05.10
Утв.

Тара для хранения побежденных 
ртутьсодержащих злектроламп.

Лит. Лист Листов

Копировал Формат А4



К О М П Л Е К Т  П О С Т А В К И

Наименование Обозначене Кол-во Обознач. упаковочного листа Примеч.
1 2 2 4 5

Тара Б.1069100.000СБ
Паспорт Б.10691-ПС 13КЗ

М А Т Е РИ А Л Ы  О С Н О В Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й

1

1
1Со

=э

Н аим нование детали М арка материала
1 2

Корпус
Кры ш ка
П одставка

Сталь 3 ГОСТ 380-94 
Сталь 3 ГОСТ 380-94 
Сталь 3 ГОСТ 380-94

1

55 Изм. Лист № доки м. Подп. Дата
Б.10691-ПС Лист

2
Копиродал Формат А4



Д А Н Н Ы Е  П РИ Ё М О - С Д А Т О Ч Н Ы Х  
И С П Ы Т А Н И Й

1

Деталь

1

Корпус

Н агрузка

1,5<}

Результат
испытание

3

где О-вес тары брутто в кг.

1
1Со

1

55 Изм. Лист № доки м. Подп. Дата
Б.10691-ПС Лист

3
Копиродал Формат А4



С В И Д Е Т Е Л Ь С Т В О  О П РИ Ё М К Е

Тара Эля хранения поврежденных____________  
ртутьсоЭержащих электроламп____________

(наименование изделия )
Б.10691.00.000СБ

Дата выпуска

( обозначение изделия)

(наименование завода изготовителя,)

Заводской номер

1

Соответствует действующей документации и признан 
годным к эксплуатации

Дата выпуска^

1
1Со

М .П.

Подпись лиц ответственных за приёмку

1

Изм. Лист № доки м. Подп. Дата
Б.10691-ПС Лист

Копиродал Формат А4
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50

50
%

210

1. Предельные отклонения размеров ±/Т16/2.
2. * Размер для оправок
3. Длина заготовки 2 8 5 мм.

Б.10691.10.003

1

55

Изм. Лист
Разра5.

№ доки м. Подо!. Лата
Коломиец 05.10

Пров. Федяшед 05.10
Т.контр.

Ручка
Лит. Масса

о.%
Лист

Масштаб

11

Листод 1
РцкКГ Мажцхно 05.10
Н.контр. Мажрхно 05.10
Утв.

Круг
1043-100,ОТ2590-88 

ОтШ -П ООО Г535-88
Копировал Формат А4
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I. Проект разработан на основании задания на проектирование № 13-И /281  от 15.03.04  .
2  Проектом предусматривается изготовление металлического ящика для затаривания, 
транспортировки и удаления на захоронение вентиляционных фильтров типа Д9У ШВУ).
3. Грузоподъемность -100 кг.
4. Разработаннный металлический ящик соответствует требованиям инструкции 
ИН. 13-07.26Б-2002 "По сбору, временному хранению, транспортированию по территории завода и 
отправке с территории завода твердых радиоактивных отходов и отработанных масел на 
захоронение в хранилища ИХЗ. "
5. После загрузки металлического ящика мощьность эквивалентной дозы в любой точке на ее 
поверхности не должна привышать 2  мЗв/ч, а на расстоянии 1 м от поверхности 0,1 мЗв/ч.
6. Сварка ручная злектроодуговая Злектрод 3^6 ГОСТ-9^67-75.
7. Сварные швы по ГОСТ 526^-80.
8. Контроль качества сварных соединений произвести внешним осмотром и измерением 
по ГОСТ321*2-79.
9. После изготовления сварные швы испытать на герметичность наливом воды, протечки 
недопускаются.
10. Ящик испытать, согласно НП-0^3-03 "Требования к  устройству и безопасной зксплуаиации 
грузоподъемных кранов для использования атомной энергии ", статически -  нагрузкой в 1,5 раза 
превышающей номинальную. После испытания провести внешний осмотр и измерения -  деформация 
не допускается.
II. Маркировать на дет. поз. 1 ударным способом в соответствии с ОСТ 95. 10^39-2002 шрифтом 
ЬПрЗ па ГОСТ 26. 020-80
наименование завода изготовителя, 
грузоподъемность, кгс; 
обозначение изделия, 
заводской номер партии; 
масса.
12. На видном месте внешней поверхности нанести знак радиационной опасности ГОСТ 17925-72
13. Неуказанные предельные отклонения ±!Т16/2.
/4 . * Размеры для справок.

Изм. / Ьст
Разраб.
Пров
Т.контр.
Рцк.КГ
Н.контр.
Утв.

№ докцм.
Коломиец
Федяшев

Мажцхно
Мажцхно

Подп. Вата

Б.9857.00.000СБ
Металлический ящик для
транспортировки и захоронения 

ишьзобонного фильтра ц'-9УШ-Ш1

Лит. Масса

Лист 2  Листов

Масштаб

15

Копировал Формат А2
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9 х

100

1. Длина заготовки / -  290мм.

2. Неуказанные предельные отклонения... ± ^

3. *Размер для оправок

¡Т%

Б. 10691.20.001

1

Им. Лист
Разраб.

№ боки м. Подп. Дата
Колонией 05.10

Проб. Фебяшев 05.10 Скоба
Т.контр.

Лит. Масса

0.365
Лист

Масштаб

15
Листов 1

РцкКГ Мажцхно 05.10
Н.контр. Мажцхно 05.10
Утв.

Круг
1 О-В О О ОТ2590-88 
От3 00ОТ 535-88

Копировал Формат А4
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1. Сварка ручная злектродуговая Злектрод 3 -^2  СОСТ 9^67-75..
2. Сварные швы выполнять по СОСТ 52М -80.
3 Продольные отклонения размеров ±/Т16/2.
4. * Размер для оправок
3. Длина заготовки / -  994 мм

Б 10691.10.001

1

Им. Лист
Разраб.

№ доки м. Подп. Пата
Колонией 05.10

Прод. Федяшед 05.10 Стакан
Т.контр.

Лит. Масса

10

Масштаб

и

РикК[_ Мажцхно 05.10
Н.контр. Мажцхно 05.10
Утв.

Г\ит
БГ-3 ГОСТ 1Ж -90  

® ш  ш  т  т -97
Копировал Формат А4
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1. Сборка ручная злектродугоВая. Злектрод 3 -^2  СОСТ 9^67-75..
2. Сборные шВы Выполнять по СОСТ 52М -80.
3 Предельные отклонения размеров ±/Т16/2.
4. * Размер для опраВок
3. Длина заготоВки / -  994 мм

Б 10691.10.001

1

Им. Лист
Разраб.

№ доки м. Подп. Пата
Колонией 05.10

Прод. Федяшед 05.10 Стакан
Т.контр.

Лит. Масса

10

Масштаб

и

РикК[_ Мажцхно 05.10
Н.контр. Мажцхно 05.10
Утв.

Лист
БГ-3 ГОСТ 19901-90

® ш  ш  тост т -9 7
Копировал Формат А4
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§ 05означение Наименование 1 Приме­
чание

Документация

№ Б. 10691. Ю.ОООСБ Сборочный чертеж

Детали

БЧ / Б. 10691.10.001 Стакан /

БЧ 2 Б. 10691.10.002 /7иот
с  г  гпгт in  п т  7/И D -J  /  UL /  I7 7 U J -/4  

/ ШОГЛ {- ГПГТ 1/ А 17 Q0Ш Ж 1UL /  /ч -ш /-0 7

600+2,2 /  600+2,2 мм.

Под
 п

. и 
дат

а 
1В 

зам
. и

нд
. №

\ 
Ин

д. 
№ 

ди
бл

. 1 
По

дп
. и 

дат
а 

II

Б.10691.10.ООО
Изм Лист № доки м. Подп. Вата

1%
Разраб. К'оломиец 05.10 Лит. Лист Листод
Прод. ЧЪедяшед 05.10 l in n 7 О 1
РцкКГ 1ажцхно 05.10 'гт ппк'п
Н.контр. 1ажцхно 05.10
Утд.

Копировал_____________________ Формат А 4
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1. Проект разработан на основании задания на проектирование № 13-44/284 от 01.03.2010.
2. Проектом предусматривается изготовление тары для хранения, и транспортирокания 
поврежденных ртуть содержащих люминесцентных электроламп.
3. Грузоподъемность -100 кг.
4. Тара ящик соответствует требованиям инструкции ИН.13-07.26Б-2002 "По сбору , 
хранениюитранспортировки поврежденных ртуть содержащих электроламп.
5. Сварка ручная электроодуговая Злектрод 346 ГОСТ-9467-75.
6. Сварные швы по ГОСТ 5264-80.
7. Контроль качества сварных соединений произвести внешним осмотром и измерением 
по ГОСТ3242-79.
8. После изготовления сварные швы испытать на герметичность наливом воды, протечки 
недопускаются.
9. Тару, согласно НП-043-03 "Требования к  устройству и безопасной эксплуаиации 
грузоподъемных кранов для использования атомной энергии " статически -  нагрузкой в 1,25 
раза превышающей номинальную. После испытания провести внешний осмотр и измерения -  
деформацияне допускается.
10. Маркировать на дет. поз. 1 ударным способом в соответствии с ОСТ 95. 10439-2002 шрифтом 
4ПрЗ по ГОСТ 26. 020-80
наименование завода изготовителя, 
грузоподъемность, кгс; 
обозначение изделия, 
заводской номер партии; 
масса.
11. Неуказанные предельные отклонения ±!Т16/2.
14. * Размеры для справок.

Изм. / Ьст
Разраб.
Пров
Т.контр.
Рцк.КГ
Н.контр.
Утв.

№ до к  им.
Коломиец
Федяшев

Мажцхно
Мажцхно

Подп. Вата
05.10
05.10

05.10
05.10

Б.10691.00.000СБ
Тара для хранения 

побежденных ртуть содержащих 
злоктроламп

Лит. Масса Масштаб

13
Лист 1 Листов 1

Копировал Формат А2



\  Черт Б. 10691.00.000СБ

Технические требования
1. Проект разработан на основании задания на проектирование № 13-44/284 от 01.03.2010.
2. Лампы устанавливаются вертикально в заводской упаковке или с прокладками для исключения

3. Размер знака опасности выполнен в соответствии с ГОСТ 19433-88 и выносным элементом Ж. 
Фон знака опасности -  белый цвет, рамка надписи и рисунок -  черный цвет.
Надписи на знаке опасности выполнить шрифтом 30-ПР5 ГОСТ 26.020-80.
4. Манипуляционные знаки выполнить в соответствии с ГОСТ 14192-77 эмалью черного цвета.
5. Маркировать шрифтом 20-ПРЗ ГОСТ 26.020-80  
Б. 10691.00.000

наименование завода изготовителя, 
грузоподъемность, кгс; 
обозначение изделия, 
заводской номер партии;
6. Предупредительные надписи выполнить шрифтом ПРЗ ГОСТ 26.020-80. ‘Осторожно" -  шрифт 40, 
остальные шрифт 25.
7. Надписи и маркировку выполнить по п. 5, п. 6, п. 7 выполнить эмалью XВ-785 ГОСТ 7313-75 на 
боковой поверхности тары.
8. Сварка ручная электродуговая Электрод 346 ГОСТ-9467-75.
9. Сварные швы по ГОСТ 5264-80.
10. Контроль качества сварных соединений произвести внешним осмотром и измерением 
по ГОСТ3242-79.
11. После изготовления сварные швы испытать на герметичность наливом воды в нижнем 
положении поочередно дна и крышки, протечки недопускаются.
12. Тару испытать, согласно НП-043-03 "Требования к  устройству и безопасной эксплуатации 
грузоподъемных кранов для объектов использования атомной энергии", статически -  нагрузкой 
в 1,5 раза превышающей номинальную. После испытания провести внешний осмотр и измерения 
деформация не допускается.
13. Покрытие наружных и внутренних поверхностей -  Змоль -185 ГОСТ 7313-75.
14. Неуказанные предельные отклонения ±!Т16/2.
15. Эксплуатация без подставки запрещается.

Изм. А'ист

Н.контр.

№ доким.

Б 1069100.000СБ
Тара для хранения поврежденных 
ртуть содержащих электроламп

Копировал

Лист 1 Листов 1

Формат А 1
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Технические требования 
1 Проект роз роб о тон на основании задания на проектирование № 
13-М /284 от 0103.2010.
2. Проектом предусматривается изготовление тары для хранения, 
и транспортирования поврежденных ртутьсодержащих 
люминесцентных электроламп
3. Грузоподъемность -30  кг.
4. Пампы устанаблибаются бертикально б забодской упакобке или с  
прокладками для исключения доя.
5. Размер знака опасности быполнен 6 соответствии с ГОСТ 
19433-88 и быносным элементом Ж. Фон знака опасности -  делый 
цбет; рамка надписи и рисунок -  черный цбет.
Надписи на знаке опасности бы полнить шрифтом 30-ПР5 ГОСТ 
26.020-80.
6. Манипуляционные знаки выполнить б соответствии с ГОСТ 
% 192-77эмалью черного цбета.
7. Маркировать шрифтом 20-ПРЗ ГОСТ 26.020-80  
Б. 10691.00.000

наименование забода изготовителя, 
грузоподъемность, кгс, 
обозначение изделия, 
забодской номер партии,
8. Предупредительные надписи выполнить шрифтом ПРЗ ГОСТ 
26.020-80. Осторожно" -  шрифт 4-0, остальные шрифт 25.
9. Надписи и маркиробку бы полнить по п. 5, п. 6, п. 7 бы полнить 
эмалью ХВ-785ГОСТ 7313-75на докобой поверхности тары.
10. Сборка ручная электродугобая Злектрод 346 ГОСТ-9467-75.
11. Сборные шбы по ГОСТ 5264-80.
12. Контроль качества сборных соединений произвести бнешним 
осмотром и измерением
по ГОСТ3242-79.
13. После изготовления сборные шды испытать на герметичность 
налибом боды б нижнем положении поочередно дно и крышки, 
протечки недопускаются.
14. Покрытие наружных и бнутренних поберхностей -  Змаль -185 
ГОСТ 7313-75.
15. Неуказанные предельные отклонения ±!Т16/2.
16. * Размеры для спрабок.
17.Масса тары без подстабки 25 кг.

Изм. //ист
Разраб.
ПроЬ.
Т.контр
РцкКГ
Н.контр
Утв.

№ до к  и м.
Коломиец
Федяшей

Мажцхно
Мажрхно

Подо Вата
05.10
05.10

05.10
05.10

Б. 10691.00.000СБ
Тара дня хранения и транпортиродки 
поврежденных ртутьсодержащих 

электроламп

Копировал

Лит. Масса Масштаб

15

Формат А 1
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I

§ 05означение Наименование 1 Приме­
чание

Документация

И Б. 10691.00.000СБ Сборочный чертеж

Сборочные единицы

Л / Б. 1069110. ООО Подставка /

И i ’ Б 10691.20.000 Крышка /

Детали /

Л j Б. 10691.00.001 Обечайка /

Под
 п

. и 
дат

а 
1В 

зам
. и

нд
. №

\ 
Ин

д. 
№ 

ди
бл

. 1 
По

дп
. и 

дат
а 

II Л 4 Б. 10691.00.002 Ручка 1 2

Л 5 Б. 10691.00.003 Кольцо 1

№ 6 Б. 10691.00.00% Дно 1
1FDCT1 Ш  РПп.ггт, D l- jIUU /УШ-Уи 

/ IUUII ni/i/nn/ i\/ г—~1 гпгт v m  n i— Ш т чиш Ш  т /И /—

030^+1 мм. 1

Л 7 Б. 10691.00.005 Фланец 1
Л 8 Б. 10691.00.006 Прокладка 1
Л 9 Б 10691.00.007 Ручка 2

Б.10691.00.000
Лист № доки м. Подп. Вата

1
%

Разраб. К'оломиец 05.10
Тара для хранения поврежденных 
ртуть содержащих электроламп

Лит. Лист Листод
Прод. 1ажцхно 05.10 1 2
РикКГ 1ажцхно 05.10
Н.контр. 1ажцхно 05.10
Утд.

Копировал_____________________ Формат А 4
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Фо
рм

ат ¡3§ Одозначение Наименование 1 Приме­
чание

Стандартные изделия

10 Бот М Ш 58 ГОСТ 7798-70 8

11 Гайка М165Ш ГОСТШ-70 8

Б. 10691.00.000
Изм Лист № доким. Подп. Дата

§

5 5

1
1Со

=э

1

5 5
Копировал Формат А'4



(код продукции)

М еталлический ящ ик для транспортировки 
и захоронения использованного фильтра П Ф ТС

( наименование изделия)

Паспорт

Б.9858 ПС
( обозначение документа)

2004



РАДИОХИМИЧЕСКИЙ ЗАВОД

УгпЬержсЬо

Глабный инженер РХЗ

В.А.Г лазуноб

Таро Зля хранения поЬрежЗенных 
ртутьсоЗержащих электроламп

Б.10691.00.000

Руководитель КГ В.М. Мажухно

2010



(код продукции)

Тара для хранения и транспортировки 
поврежденных ртутьсодержащих электроламп.

( наименование изделия )

Паспорт

Б.10691-ПС
( обозначение документа )

2010
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2 А-А(12,5) Г -П Н Ю

§

Ф315

I I

Н 1 К 2 1 0 / 5 0

В(12)

Е(12,5)
180

ЛАМПЫ ЛЮМИНЕСЦЕНТНЫЕ

О С Т О Р О Ж Н О

ЛАМПЫ СОДЕРЖАТ РТУТЬ

в

Ч)

5(1=2)

Технические требования 
1 Проект разработан на основании задания на проектирование № 
13-М /284 от 0103.2010.
2. Проектом предусматривается изготовление тары для хранения, и 
транспортирокания поврежденных ртутьсодержащих 
люминесцентных электроламп
3 Прузоподъемность -30  кг.
4. Пампы устанавливаются вертикально в заводской упаковке или с  
прокладками для исключения боя.
3. Размер знака опасности выполнен в соответствии с ПОСТ 
19^33-88 выносным злементом А. Фон знака опасности -  белый цвет,- 

рамка надписи и рисунок -  черный цвет.
Надписи но знаке опасности выполнить шрифтом 30-ПР5 ПОСТ 
26.020-80.
6. Манипуляционные знаки выполнить в соответствии с ПОСТ 
% 192-77змалью черного цвета.
7. Маркировать шрифтом 20-ПРЗ ПОСТ26.020-80  
Б. 10691.00. ООО

наименование завода изготовителя,: 
грузоподъемность, кгс, 
обозначение изделия, 
заводской номер партии,
8. Предупредительные надписи выполнить шрифтом ПРЗ ПОСТ 
26.020-80. Осторожно" -  шрифт 40, остальные шрифт 25.
9. Надписи и маркировку выполнить по п. 5, п. 6, п. 7 выполнить 
змалью ХВ-785ПОСТ 7313-75но боковой поверхности контейнера
10. Сварка ручная злектроодуговая Злектрод 3^6 СОСТ-9^67-75.
11. Сварные швы по СОСТ 526^-80.
12. Контроль качества сварных соединений произвести внешним 
осмотром и измерением
по СОСТ321,2-79.
13. После изготовления сварные швы испытать на герметичность 
наливом воды в нижнем положении поочередно дна и крыши, протечки 
недопускаются.
%. Покрытие наружных и внутренних поверхностей -  Змаль -185 
СОСТ 7313-75.
15. Неуказанные предельные отклонения +1Т16/2.
16. *Размеры для справок.

Изм. Лист № доким. Подп. Вата
Разраб. Коломиец 05.10

Б. 10691.00.000СБ
Тара для хранения 

побежденных ртуть содержащих
Лит. Мрсс р Масштаб

12.5



1=3

1
1Со

ж о г и м з \/Т а  ~0 Л/7
0380

8 от 6. Ф18

1. Продольные отклонения размеров ±!Т% /2.
2. Размер для о проб о к

=э Б.10691.20.002

1

Изм. Лист
Разраб.

№ доки м. Подо. Лата
Коломиец 05.10

Прод. Федяшед 05.10
Т.контр.

Фланец глухой
Лит. Масса

2,63
Масштаб

и

РикК[_ Мажцхно 05.10
Н.контр. Мажцхно 05.10
Утд.

Лист
БГ-3 ГОСТ 1Ж -90  

® ш  ш  т  т -97
Копировал Формат А4
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1
1Со

50000169013 \/Т а  ~0 Л/7
*345

А

0380

0306

А-А111)
8 отд. 018

*
~ША

1 Предельные отклонения размероб ±!Т% /2. 
2. Размеры для спродок

=э Б 10691.00.005

1

Изм. Лист
Разраб.

№ доки м. Подо. Лата
Коломиец 05.10

ПроВ. ФедяшеВ 05.10 Фланец
Т.контр.

Лит. Масса

12

Масштаб

и

РикК[_ Мажцхно 05.10
Н.контр. Мажцхно 05.10
УтВ.

Лист
6-4 000Т19903-74 

ОглЗпс ГОСТ Ш 7 -8 9
Копировал Формат А4


